RfePUBLIQUE FRANCAISE 

MINISTERE 
DE L'INDUSTRIE ET DU COMMERCE 

SERVICE 
de la PROPR1ETE INDUSTRIELLE 



BEST AVAILABLE COPY 

BREVET D INVENTION 



Gr. 20. — CI. 4. 
Classification internationale : 




195.550 
B65 b 



Chaine de manutention pour installation de conditionnement de produits on den- 
rees en recipients divers. 

SOCIM ANONYME DE CONSTRUCTION DE MATERIEL D'ALIMENTATION residant 
en France (Seine) . 

Demande le 2 mai 1958, a 17 heures, a Paris. 
Delivre le 19 mai 1959. — Pubiie le 18 novembre 1959. 



L'invention se rapporte a une realisation nouvelle 
de chaine de manutention pour les installations de 
conditionnement de produits ou denrees en reci- 
pients divers, tels que bouteilles, bocaux, boites a 
conserves, cette chaine etant d'une application parti- 
culierement heureuse pour les installations compor- 
tant des machines automatiques a grand rendement, 
telles que celles a soutirer les liquides ou boissons 
en bouteilles, qu'il s'agisse de machines tournantes 
ou operant en ligne. 

L'invention apporte notamment le moyen de don- 
ner aux recipients, pendant les operations de condi- 
tionnement, une stabilite parfaite ainsi qu'une gran- 
de precision dans leurs evolutions et dans leur posi- 
tionnement par rapport aux tetes de travail des ma- 
chines. 

Elle preconise a cet effet Femploi d'une chaine 
de manutention, caracterisee en ce que les axes d 'ar- 
ticulation des maiUons sont constitues par des douil- 
les qui forment chacune une alveole dans lesquels 
les recipients sont places de toute maniere conve- 
nable, en vue de leur passage sur la ou les machi- 
nes de I 'installation. 

Cette realisation de chaine permet en outre, et 
notamment dans le cas d'une installation de plu- 
sieurs machines tournantes, de faire engrener ladite 
chaine avec une denture prevue sur ces machines 
et d' assurer 1'entrainement de ces dernieres, a par- 
tir d'une seule d'entre elles ou par entrainement di- 
rect de la chaine, de sorte que Ton obtient de fagon 
simple une conduite parfaitement synchronisee des 
recipients transported et des machines. 

Dans Installation dont elle fait partie, cette 
chaine peut etre approvisionnee en recipients et 
ceux-ci preleves en fin d'evolution, par le haut seu-. 
lement, ou par le haut et le has, et notamment, sui- 
vant une solution commode, par le haut a Fentree 
et par le has a la sortie, les alveoles que forment 
les douilles etant ouverts a leurs deux extremites 
et un chemin etant place sous la chaine dans la par- 
tie de son trajet ou elle assure le deplacement des 
recipients. 



Suivant cette derniere solution, on verra dans le 
cadre de l'invention un exemple d'installation et 
des dispositifs qu'il est possible d'utiliser pour ap- 
provisionner et decharger une telle chaine de manu- 
tention. 

D'autres p articular ites apparaitront en outre dans 
la description suivante, concernant une realisation 
de chaine de manutention selon l'invention, appli- 
quee a une installation de machines tournantes pour 
le conditionnement de liquides en bouteilles. 

Au dessin annexe : 

La figure 1 est une vue en plan simplifiee de 
rinstallation, dont est seule representee la partie 
interessant la chaine de manutention ; 

La figure 2 est une vue en perspective d'une for- 
me de realisation de la chaine de manutention a al- 
veoles; 

La figure 3 est une vue en elevation avec coupe 
partielle de la chaine de la figure 2 ; 

La figure 4 est une vue en coupe axiale suivant 
la ligne IV- IV de la figure 1, du descenseur de 
sortie des bouteilles; 

La (figure 5 est une vue partielle de dessus du 
descenseur, cote sortie des bouteilles, la chaine de 
manutention etant enlevee. 

Dans I'installation de la figure 1 comportant 1'uti- 
lisation d'une chaine de manutention selon l'in- 
vention, on voit en 1 la chaine proprement dite qui 
sert ici a desservir en bouteilles une machine sou- 
tireuse figuree en 2, et une boucheuse figuree en S. 
L'approvisionnement de la chaine en bouteilles 4 
est ici effectue a partir du transporteur d'amenee 5 
par 1'intermediaire d'un dispositif selecteur 6, et 
1'evacuation des bouteilles est assuree au moyen 
d'un dispositif descenseur 7 qui les delivre a un 
transporteur de sortie en 8. 

Ainsi qu'il a ete dit, l'invention reside essentiel- 
lement dans Tutilisation d'une chaine a maillons 9 
dont les axes d'articulation sont constitues par des 
douifles 10 formant une suite d'alveoles pour les 
bouteilles a transporter. 

Dans la forme de realisation qui en est donnee 
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aux figures 2 et 3, cette chaine est constitute a Faide 
de maillons identiques devoyes, obtenus par mou- 
lage, Chaque maille est en quelque sorte composee 
de deux maillons 9 1 et 9 2 disposes symetriquement 
par rapport au plan transversal median d ? une douil- 
le 10. dont ils entourent Ies extremites et sur la- 
quelle ils sont fixes, ici a Faide de rivets 11, tandis 
que dans Ies autres orifices litres de ces maillons 
s'emboite la douille de la maille voisine, ici avec 
interposition de bagues en matiere plastique 12, en 
polyamide par exemple, qui forment des coussinets 
nc necessitant pas ie graissage de la chaine. Les 
maillons devoyes se chevauchent ainsi d'une maille 
a Fautre, tel qu ? indique au dessin pour les maillons 
designes par 9 1 , 9 2 et 9 s , 9 4 , chaque maillon etant 
ici forme avec deux faces d'appui 13, 14, interve- 
nant eventueilement entre ce maillon et les deux 
maillons voisins dans le sens longitudinal de la 
chaine. 

Ces maillons de chaine laissent en outre decou- 
vertes les parties centrales des douilles 10, desti- 
nees a porter contre les dentures de roues sur les- 
quelles passera la chaine. 

Dans Finstallation de la figure 1, on voit en effet 
que la chaine sans fin ainsi constituee engrene avec 
des couronnes dentees prevues sur la soutireuse 2, 
sur la boucheuse 3. sur le descenseur 7 et le selec- 
teur 6. Pour chaque machine ou dispositif ces cou- 
ronnes sont constitutes delements interchangeable^ 
juxtaposes, ici des elements 15 a deux dents chacun, 
metalliques ou en matiere plastique, qu'une fixation 
simple permettra d'echanger rapidement en cas 
d'usure. 

Dans cet exemple la boucheuse 3 a ete choisie 
comme element conducteur et elle est entrainee.par 
un ensemble moteur-reducteur schematise en 16, 17 
figurant une commande du regiage de la tension de 
la chaine. 

La chaine etant d'autre part alimentee en bouteii- 
les par le haut a Fentree de Finstallation et dechar- 
gee par le bas a la sortie, il est naturellement prevu 
sous la chaine un chemin d'appui pour les bouteil- 
les dans la partie de leur trajet pour laquelle la 
chaine a pour role de les entrainer en translation, 
ce chemin etant ici constitue en partie par des 
plateaux en couronne 18 pour les machines 2 
et 3. 

A Fentree de Finstallation, le dispositif selecteur 
6 coopere avec une vis sans fin 19 servant a derail- 
ler ies bouteiiles amenees par le transporteur 5 et 
a les mettre au pas de la chaine de manutention, 
20 etant un dispositif de guidage intermediaire 
courroie et Fentrainement de ces elements pouvant 
etxe synchronise a partir du selecteur de toute ma- 
niere convenable. Ce dernier qui a pour role de 
regler Fintroduction des bouteiiles dans les alveoles 
de la chaine, est notamment adapte pour prendre 
a sa charge les bouteiiles d'abord mises au pas de 
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la chaine, et pour les laisser ensuite tomber dans 
les alveoles a la sortie de la vis 19. 

Le descenseur 7 (fig. 4 et 5) se compose d'un 
bati de support d'un arbre vertical 21 autour du- 
quel sont montes libres en rotation, une roue 22 
munie de la couronne dentee composee d'eiements 
15 avec lesquels engrene la chaine, et au-dessous 
de cette roue mais soiidaire d'elle, un plateau 23 
qui porte, montes libres en coulissement dans des 
glissieres 24, une serie de pistons 25 repartis sui- 
vant une circonference et a des intervalies corres- 
pondant au pas de la chaine, de maniere a se trouver 
places tour a tour a Fapplomb des alveoles de la 
chaine qui viennent engrener avec la roue 22. 

Les tiges des pistons 25 sont munies a leur partie 
inferieure de galets 26 roulant sur une came 27 
fixee au bati du descenseur, cette came commandant 
Involution des pistons 25 entre le niveau imme- 
diatement inferieur a celui d'un chemin 28 qui est 
place sous la chaine jusqu'a son arrivee au descen- 
seur, et le niveau du transporteur de sortie 8 qui 
est situe plus bas. Au niveau de ce dernier Fen- 
semble tournant du descendeur comprend encore 
une couronne 29 perforee pour le passage des pis- 
tons 25 8 et munie sur son bord interieur d'une paroi 
verticale 30 destinee a contribuer au guidage des 
bouteiiles dans leur course de descente. 
| Dans le mcme but, exterieurement a la paroi 30, 
il est egalement prevu une paroi fixe 31, ici sup- 
portee a partir de la came 27. A partir du point 
ou les bouteiiles sont descendues, grace aux pis- 
tons 25, au niveau du transporteur de sortie 8, la 
paroi fixe 31 constitue avec une autre paroi fixe 
32 placee sensiblement tangentiellement a la paroi 
30, un couloir d'aiguiflage des bouteiiles vers le 
transporteur de sortie. On voit que ce dernier est 
ici place tangentiellement a la couronne tournante 
29 en un point situe dans Faxe du couloir d'aiguil- 
lage precite, de sorte que le transfert des bouteiiles 
entre descenseur et transporteur s'efiectue sans dif- 
ficulte, une piece fixe de raccordement 33 etant 
prevue entre eux. 

A titre de securite, et dans la partie du profil 
de la came 27 qui commande la descente des bou- 
teiiles apres queues aient ete delivrees aux pistons 
25, il est prevu une contre-came 34 avec laquelle, 
dans le cas ou un piston tendrait a se coincer, Faxe 
., -du galet 26 entrerait alors en contact pour assurer 
la descente du piston et le bon fonctionnement du 
descenseur. 

On pourra constater qu'il est egalement possible, 
suivant ces dispositions, de reaiiser le decharge- 
ment par ascenseur, les adaptations convenables 
consistant essentiellement, par rapport au descen- 
seur, a reporter au-dessus de la roue la couronne 
tournante et les parois de guidage, la came et les 
courses des pistons etant prevues en consequence. 

D'autre part, une chaine selon Finvention se 
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prete, en ce qui la coneerne, a I'adaptation rapide 
d'une installation en cas de changement de diaine- 
tre des bouteilles ou recipients, car il suffit dans ce 
cas de prevoir dans les alveoles, dimensionnes pour 
les plus gros diametres usuels, la mise en place 
de douilles de reduction. 

En outre, par sa commodite d'emploi, par la sta- 
bilite et la precision de deplacement qu'une telle 
chaine confere aux recipients dans leurs evolutions, 
elie permet d'obtenir des rendements et vitesses 
de production eleves, de meme que la simplicite 
qu'elle apporte dans la realisation d'une installa- 
tion, en comparaison des dispositifs plus complexes 
habituellement utilises, permet de reduire sensible- 
ment le cout de celle-ci. 

RESUME 

1° Chaine de manutention pour installation de 
conditionnement de produits ou denrees en reci- 
pients divers, tels que bouteilles, bocaux, boites a 
conserves... caracterisee en ce que les axes d'arti- 
culation des maillons de la chaine proprement dite 
sont constitues par des douilles qui forment cha- 
cune un alveole dans lesquels les recipients sont 
places en vue de leur passage sur la ou les machi- 
nes de Finstallation. 

2" Forme de realisation d'une chaine selon 1°, 
constituee de maillons identiques devoyes entou- 
rant les extremites des douilles d'articulation dont 
iis degagent la partie centrale destinee a porter 
contre les dentures des roues sur lesquelles passera 
la chaine, chaque maille etant composec de deux 
maiilons disposes symetriquement par rapport a un 
plan transversal d'une douille sur laqnelle ils sont 
fixes, tandis que dans les autres orifices libres de 
ces maillons devoyes s'emboite la douille de la 
maille voisine, de preference avec interposition de 
coussinets avantageusement constitues par des ba- 
gues en matiere piastique. 

3° II est prevu, pour adapter la chaine a des 
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calibres differents de recipients, des douilles de 
reduction se mettant en place dans les douilles d'ar- 
ticulation de la chaine. 

4° L'application d'une chaine selon 1° dans 
une installation de machines ton mantes comme 
moyen d'entrainement de celles-ci ainsi que de dis- 
positifs adaptes pour assurer son approvisionnement 
et son dechargement, par le haut ou le bas des 
douilles, la chaine engrenant avec des couronnes 
dentees prevues sur ces machines et dispositifs, et 
un chemin etant place sous elle dans la partie du 
trajet ou elle assure le deplacement des recipients, 
ce chemin pouvant etre constitue en partie par des 
plateaux en couronne portes par les machines. 

5° Dans I'application d'une chaine d'apres 4°, 
la disposition d'un descenseur de dechargement 
pour delivrer les recipients a un transporteur de 
sortie, ce descenseur comprenant une roue avec la- 
quelle engrene la chaine et dont est solidaire en 
rotation un plateau inferieur qui porte, montes li- 
bres en coulissement, des pistons repartis suivant 
une circonference en correspondance des alveoles 
de la chaine qui engrenent avec la roue, les tiges 
de ces pistons cooperant a leur partie inferieure 
avec une came qui commande leur evolution entre 
le niveau du chemin d'amenee place sous la chaine 
et celui du transporteur de sortie, tandis qu'au ni- 
veau de ce dernier est prevue une couronne tour- 
nante perforee pour le passage des pistons, avec 
sur son cdte int6rieur une paroi de guidage des 
recipients, tandis qu'une paroi exterieure de guidage 
constitue au point de sortie et en liaison avec une 
paroi sensiblement tangentielle a la premiere paroi 
precitee, un couloir d'aiguillage vers le transpor- 
teur. 

SOGIETE ANONYME DE CONSTRUCTION 
DE MATERIEL D'ALIMENTATION. 

Vmr procuration s • v* 

Office Josse. 
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